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1. KONU

Yolcu vagon imalat ve onariminda araglarin ig, alt ve dig metal yiizeyleri, aliiminyum kapilarin
ylizeyleri ve macun {stii-son kat alt1 astar’a ait asgari teknik teselliim garanti ve ambalaj
konularini kapsar.

2. TANIMLAR

IDARE : Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi A.S. Sakarya Bolge Miidiirliigii
TURASAS : Tiirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi A.S.

DIN : Deutsches Institute fiir Normung

ISO : International Organization for Standardization

ASTM : American Society For Testing And Materials

3. TEKNIiK OZELLIiKLER
3.1. Ozgiil agarhk ~ ASTM D 1475 : 1.70 +0.10 gr/cm?
3.2. Parlakhk  ASTM D 523 : Mat

3.3. Kuruma siiresi : 8 Saat/20 C°
: 50 Dakika/80 C°
3.4. Viskozite DIN 53211 ,20 'C, DIN cupo4: (Mix) Min. 100 sn.
3.5. Ezilme (ASTM D 1200-82) : Hegman cihazi ile yapilacak kontrolde tanecik

biiytikl{igli 10 mikrondan biiyiik olmayacaktir.
3.6. Kati madde oram1 (Agirlik) :%72+5

3.7. Elastikiyet ASTM D 4146 , TS 3328 : 60 +5 mikron kuru film kalinligindaki boya
filminde, uygulamadan 96 saat sonra 5 mm ¢apindaki burg etrafinda yapilacak 180° lik bitkme
testinde ¢atlama, kirilma olmamalidir.

3.8. Ortiiciiliik : DIN 53211 ,20 'C, DIN cup o 4):
18-20 sn uygulama viskozitesinde (30-35 mikron biiyiik olmayacaktir.

3.9. Yapisma ASTM 3359-78 veya TS 4313 : Pistole ile 60 +5 mikron kuru film
kalinlhigi uygulanmis boya filminde uygulamadan 96 saat-sonra cross-cut aparati ile yapilacak
¢izme deneyinde ASTM 5B, Gt-0 olmalidir.

3.10. Alev direnci : Ek-1’e gore.

3.11. Uygulama sekli : Puskiirtme, firca

3.12. Karisim omrii : En az 20 C° de 8 Saat olacaktir.

3.13. Nem direnci :ASTM D 2247-97:Yiizeyi temizlenmis (SA 2.5) ¢iplak plaka
lizerine

90+10 mikron kalinliginda boya tatbik edilecektir. 96 saat sonra 40 °C, % 100 bagil nem
ortaminda ve 1000 saat test sonucunda Test cihazindan ¢ikarilan numune oda sicakliginda
kuruyana kadar beklenir ve degerlendirilir.
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Sonug:

Kabarcik Boyutu : No-2 ASTMD 714-56
Kabarcik yogunlugu: ASTMD 714-56
Yapisma :Gt-1

Plakada renk solmasi: yok

3.14. Korozyon direnci ASTM B117 : Yiizeyi SA 2 % hazirlanmis plakaya 90+£10 mikron
kalinhginda  uygulamr. Oda sicakliginda 7 giin kiirlestirilir. Plakanin test edilecek yiizeyi
boyasiz zemine kadar ¢izilir. 1000 saat test edilir. Test sonunda saf su ile yikanir oda
sicakliginda bekletilerek kurutulur ve degerlendirilir.

Sonug:

Krosta Pas ilerlemesi: maximum Imm

Krosta acilma : 0 mm

Yapisma : Gt-1

Kabarcik : yok

3.15. Tatbikat : Tabanca ile 20 ‘C, DIN cup o 4 18-20 saniye tatbik viskozitesinde

atildiginda dik satihta akinti, portakallagsma, kabarma ve matlasma olmamalidir.

3.15.1. Laboratuar testlerinden uygun ¢ikan numuneler Kimyasal Islemler Fabrikasina uygulama
icin gonderilir. Tatbikat sonucu degerlendirmede dikkate alinir.

3.16. Is saghigi ve giivenligi icin; Kursun, Arsenik, Benzen ve Klorlu Hidrokarbon
icermeyecektir. Yiiklenici bu durumu belgeleyecektir. Istekli Firmalar, Cevre Bakanligiin
“Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi” cergevesinde bu sartnamede tamimlanan firtinli ilgili
“Malzeme Giivenlik Bilgi Formlarmi (MSDS)” teklif ekinde ve Yiiklenici Firma ayrica iiriin
tesliminde idareye sunacaktir.
4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Astar boyanin teknik &zelligi dolayisiyla satin almaya esas olacak degerlendirmede boya,
tiner ve sertlestiricisi ile beraber miitalaa edilecek ve aymi firmadan alinacaktir.

4.2. Fiyat teklifi, boya (boya-sertlestirici) + tiner (1 kg boya i¢in %35 oraminda tiner) olarak
teklif edilecektir.

4.3. Tiner T$-42.155 Epoksi Tiner teknik sartnamesine uygun olacaktir.

4.4. Fiyat teklifi ile birlikte 3 kg boya, 1 It. tiner numunesi verecektir.

4.5. Firma komponentlerin kullanma oranlarini belirtecektir.

4.6. Yalnizca Glincel ve gegerli TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Belgesi olan firma
veya bu belgenin bulundugu firmanin {irtinlerini teklif eden firmalarin teklifi gegerli olacaktr.

5. KONTROL VE MUAYENE ISLEMi

5.1. Thale asamasinda teklif edilen numunelerin Idare laboratuvarlarinda 3.Maddedeki testler
yapilir. Sartnamedeki sira numarasina gore sonuglari karsisina yazilir. Sonu¢ bélimiine
degerlendirme yapilarak ihale komisyonuna bildirilir. (“ Niteliklerine uygundur * veya
Niteliklerine uygun degildir”) yazilir.
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5.2. Ana Parti Kabul Islemi

Ana partiden alinan numuneden 3. maddeye gére yapilan testlerin sonuclarini sartnamedeki sira
numarasina gore sonuglar karsisina yazilir. Sonug béliimiine * Niteliklerine uygundur ” veya

” Niteliklerini uygun degildir ” seklinde belirtilir.

5.3. Uriinlerin Son Teslim Tarihinden Once Teslim Edilmesi Hali

Sozlesme stiresi igerisinde ytiklenici en fazla 2 defa iiriin teslim etme hakkina sahiptir. 2.
teslimatta da Uriinlerin s6zlesme ve eklerine uygun olmamasi halinde, 4734 sayili kanunun ilgili
hiikm{ii geregince sozlesme fesh edilir.

5.4. Uriinlerin Son Teslim Tarihinde Teslim Edilmesi Hali

Isin siiresi dolmusgsa 4734 sayili kanunun ilgili hitkmii uygulanir.

5.5. Thaleye teklif veren firmalar teklifleri ile ve ihaleyi alan yiiklenici Ana parti ile birlikte
0,8x100x200mm o&lgiilerinde 4 Adet

0,8x60x100mm o&l¢tilerinde 4 Adet

DKP sa¢ plakalari ylizeyi SA 2 )2 kumlanmus hava almayacak sekilde ambalaj yapilmis
plakalari testlerde kullanmak iizere teslim edecektir.

5.6. Idare gerekli gormesi halinde testleri resmi kurum ve kuruluslarin Laboratuarlarinda ticreti
yiikleniciye ait olmak lizere yaptirir.

6. TESELLUM SARTLARI

6.1. TESELLUM VE AMBALAJ
a) Uriinlerin teslim yeri TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii - ADAPAZARI ambaridir.

b) Yaklagik 20 kg'lik teneke kutular igerisindeki boyalar, forklift ile kaldirilabilecek bir ahsap
gerceve kasa igerisine yiiklenici firma tarafindan belirlenecek emniyetli bir sayida yerlestirilmis
olarak idareye teslim edilecektir.

Cergeve kasalar ylikleme ve bosaltma sirasinda olusacak darbelere dayanacak mukavemette

olacaktir. Ayrica kasalar nakliye sirasinda ve stoklama esnasinda olusabilecek olumsuz atmosfer
etkilerine kargida korunmus olacaktir.

6.2. Kaplar teknik emniyet yoniinden hacmen % 95'ten fazla dolu olmayacaktir.
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TS-44.177, Ek-1
ALEV DIRENCI TESTi PLAKALARININ HAZIRLANMASI VE TESTIN YAPILISI

- SA 2 2 kumlanmis plaka tizerine 80 p Epoksi Astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1
saat siireyle 70 °C de etiivde tutulur.

- 6 mm. Epoksi Dolgu Macun kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etlivde tutulur.

- 1 mm. Epoksi Yoklama Macunu kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C
de etiivde tutulur.

- 60 p Politiretan ara astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etlivde tutulur.

- 60 p Son kat uygulanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de etiivde tutulur.
- Kalinliklar kuru film kalinligidir.

- Alev direnci kontrol edilerek malzeme son kat olarak uygulanacaktir.

Ornek :

Epoksi astarin alev direnci kontrol edilecekse;

- SA 2 '~ kumlanmis sac plaka Epoksi astar+Epoksi dolgu macunu+Epoksi yoklama
macunu+Poliiiretan astar+Epoksi astar seklinde uygulanacaktir.

- Yiiklenici bu siralamada son tirtine kadar olan kismi plakaya uygulanmis olarak Thale numunesi
ile birlikte (0.8 mmX100X200mm) 3 plaka olarak verecektir. Alima esas {iriiniin bu plakalara
uygulanmasi Idare Laboratuarinda yapilacaktir

TESTIN YAPILISI

Yukarida hazirlanisi anlatilan plaka test cihazina dikey olarak yerlestirilecektir. 960 +10 °C ye
1sitilmig (4 mm. tel ¢apli) Prob’a 60 sn. siire ile 1 N kuvvetle temas ettirilir. Bu esnada alev boyu
dlgtilerek kaydedilir. 60 sn. sonunda numune Probtan ayrilir, alevin sénme siiresi 6lciilerek
kaydedilir. En az tic numune test edilecektir.

- Degerlendirme :
Alev boyu : max. 20 mm.
Sénme stiresi :max 10 sn.

Yiizeyde olusan hasar : max 400 mm? olacaktir.
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